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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Warmeschutzabdeckung fur Dacher a us Wellplatten 

Die Erf in dung bezieht sich auf eine Warmeschutzabdek- 
kung fflr DScher aus Wellplatten. Die WSrmeschutzabdek- 
kung besteht aus dem Profit der Wellplatten 4, 5 angepa&ten 
DSmmplatten 10, 11, insbesondere aus Polystyrol-Hart- 
schaum, die auf der nicht profitierten Seite eine auftaschier- 
te Dichtbahn 12, 13tragen. Die in ProfilUJngsrichtung verlau- 
fenden Langsrander 8, 9 benachbarter Dammplatten 10, 11 
liegen im Bereich eines Wellenberges und eines Wellenta- 
les, so daS an der Oberlappungsstelle 7 der Wellplatten 4, 5 
eine Fuge entsteht, deren Breite etwa einer halben Wellen- 
lange entspricht In diese Fuge ist ein Federkeil 3 eingesetzt, 
der unten elnseltig abgeschragt 1st. Die Fuge mft dem elnge- 
setzten Federkeil 3 ist durch einen Uberlappungsrand 14 der 
Dichtbahn 12 Qberdeckt. 
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Patentanspruche 

1. Warmeschutzabdeckung fur Dacher aus Well- 
platten, bestehend aus Verlegeeinheiten, die jeweils 
aus mindestens einem Dammelement, insbesondere 
aus Polystryol-Hartschaum, bestehen, das bzw. die 
auf einer Seite ein an das Profil der Wellplatten 
angepaBtes Profil hat bzw. haben und auf der ande- 
ren, ebenen Seite eine aufkaschierte Dichtungs- 
bahn tragt bzw. tragen und aus in die zwischen den 
benachbarten Verlegeeinheiten an den Oberlap- 
pungsstellen der Wellplatten vorhandenen und sich 
in Profillangsrichtung erstreckenden Fugen einge- 
setzten FOllkorpern aus Dammaterial, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dammelemente Platten (10, 
11) sind, deren einer Langsrand (8) im Bereich eines 
Wellenberges und deren anderer Langsrand (9) im 
Bereich eines Wellentales liegen und daB die in die 
in diesem Bereich vorhandenen Fugen eingesetz- 
ten, als unten einseitig abgeschragte Federkeile (3) 20 
ausgebildeten FOllkorper sich ttber die gesamte 
lichte FugenhOhe erstrecken. 

2. Warmeschutzabdeckung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB mehrere in Profillangs- 
richtung hintereinanderliegende Dammplatten (10, 25 
11) Qber eine aufkaschierte Dichtungsbahn (12) zu 
einer Verlegeeinheit (1) miteinander verbunden 
sind. 

3. Warmeschutzabdeckung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtungsbahn (12) 30 
an einem Langsrand und einem Querrand der 
Dammplatte einen Oberlappungsrand (14) auf- 
weist 

Beschreibung 35 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Warmeschutzab- 
deckung fOr Dacher aus Wellplatten, bestehend aus 
Verlegeeinheiten, die jeweils aus mindestens einem 
Dammelement, insbesondere aus Polystyrol-Hart- 40 
schaum, bestehen, das bzw. die auf einer Seite ein an das 
Profil der Wellplatten angepaBtes Profil hat bzw. haben 
und auf der anderen, ebenen Seite eine aufkaschierte 
Dichtungsbahn tragt bzw. tragen, und aus in die zwi- 
schen den benachbarten Verlegeeinheiten an den Ober- 45 
lappungsstellen der Wellplatten vorhandenen und sich 
in Profillangsrichtung erstreckenden Fugen eingesetz- 
ten FOllkdrpern aus DammateriaL 

Warmeschutzabdeckungen fur Dacher aus Faserze- 
ment-Wellplatten sind in verschiedenen Ausfuhrungen 50 
bekannt Sie konnen nachtraglich auf solchen Dachern 
angebracht werden. Bei solchen Warmeschutzabdek- 
kungen kommt es darauf an, dafi sie ohne Kaltebriicken . 
mit geringem Aufwand verlegt werden konnen. 

Bei einer bekannten Warmeschutzabdeckung der ein: 55 
gangs genannten Art weisen die einzelnen Verlegeein- 
heiten eine Vielzahl von in Profilrichtung verhaltnisma- 
Big kurzen Dammelementen auf, die uber die Dich- 
tungsbahn miteinander verbunden sind, so daB die Ver- 
legeeinheiten fiir Transportzwecke aufgerollt werden 60 
konnen. Die Elemente sind auf der Dichtbahn hlckenlos 
aneinandergereiht, so dafi bei ausgerollter Verlegeein- 
heit keine Kaltebriicken darstellenden Lucken zwischen 
den einzelnen Dammelementen derselben Verlegeein- 
heit verbleiben. Eine solche Warmeschutzabdeckung 65 
hat eine Reihe von Nachteilen. Wegen der Vielzahl der 
einzelnen Dammelemente einer Verlegeeinheit ist ihr 
Herstellungsaufwand groB. Die zu einer Rolle aufgeroll- 
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te Verlegeeinheit nimmt viel Transportvolumen in An- 
spruch. Die SchlieBung der Fugen mit Fttllkdrpera an 
den gegeneinanderstoBenden Langsrandern der Verle- 
geeinheiten ist trotz besonders prof ilierter Langsrander 
5 nicht optimal. Im Bereich der Langsrander ist das Profil 
der Dammplatten entfernt Der so an der Oberlap- 
pungsstelle der Wellplatten geschaffene Freiraum im 
Wellental wird durch einen dem Profil angepaBten FOll- 
korper ausgeftillt Dieser FOllkorper wird uberdeckt von 
10 den teilweise ausgesparten Randem der Dammelemen- 
te. Die dartiber zwischen den Dammelementen verblei- 
bende Fuge ist durch Streifen ausgefflllt, die an Ort und 
Stelle zugeschnitten werden (Prospekt der Firma Georg 
Borner, Chemisches Werk ftir Dach und Bautenschutz 
15 GmbH & Co. "Roll-ex WUD-Welldachelement", 
HD 9001 0686). 

Bei einer anderen bekannten Warmeschutzabdek- 
kung sind die Dammelemente als Platten ausgebildet 
Diese sind aber nicht auf eine Dichtungsbahn aufka- 
schiert, sondern die Dichtungsbahn muB nachtraglich 
auf die verlegten Dammelemente aufgebracht werden. 

Da das RastermaB der Wellplatten in Abhangigkeit 
vom Oberlappungsrad vom GrundrastermaB der Well- 
platten abweicht, ist an mindestens einem Rand einer 
Verlegeeinheit Material abgetragen, so daB auch bei das 
Normalraster unterschreitendem Raster sich die Platten 
im Bereich der Oberlappungsstelle der Wellplatten 
nicht zwangen. Die aus diesem Grunde immer vorhan- 
dene Fuge wird selbst nicht geschlossen sondern nur 
durch einen Federkeil uberdeckt Zur Aufnahme des 
Federkeils ist deshalb auf der ebenen Seite der Damm- 
platten an deren benachbarten Randern eine Ausneh- 
mung vorgesehen. Sowohl die Herstellung einer solchen 
Warmeschutzabdeckung als auch ihre Warmedammung 
ist aus diesen Grunden nicht optimal (Zeitschrift "Der 
Dachdecker Meister", Freies Fachblatt fur Handwerk, 
Architekten und Industrie, Oktober 1986, 39. Jahrgang, 
Heft 10, Seiten 54 bis 60). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine War- 
meschutzabdeckung fOr Dacher aus Wellplatten zu 
schaffen, deren Herstellungsaufwand vergleichsweise 
gering ist, die platzsparend transportierbar ist, die ein- 
fach auf Dacher zu verlegen ist und eine bessere War- 
medammung auch im Bereich der Oberlappungsstelle 
der Wellplatten gewahrleistet 

Diese Aufgabe wird bei einer Warmeschutzabdek- 
kung der eingangs genannten Art: dadurch gelflst, daB 
die Dammelemente Platten sind, deren einer Langsrand 
im Bereich eines Wellenberges und deren anderer 
Langsrand im Bereich eines Wellentales liegen und daB 
die in die in diesem Bereich vorhandenen Fugen einge- 
setzten, als unten einseitig abgeschragte Federkeile aus- 
gebildeten FOllkorper sich fiber die gesamte lichte Fu- 
genhohe erstrecken. Nach einer Ausgestaltung weist die 
Dichtungsbahn vorzugsweise an einer Langsseite und 
einer Querseite einen Oberlappungsrand auf. 

Die Dammplatten lassen sich fur die Verlegeeinheit 
ohne Materialverlust schneiden. Damit sich an der 
Oberlappungsstelle der Wellplatten immer eine Platte 
mit einem Schnitt im Bereich des Wellenbergs und eine 
Platte mit einem Schnitt im Bereich des Wellentales 
gegenOberliegen, brauchen beim Langsschneiden der 
profilierten Platten die Schnitte lediglich abwechselnd 
durch das Wellental und durch den Wellenberg gelegt 
zu werden- Beim Aufkaschieren der Dichtplatte ist dann 
nur noch darauf zu achten, daB die Platten fUr eine 
Verlegeeinheit so ausgerichtet werden, daB die gleichar- 
tigen Rander an derselben Seite liegen. Beim Verlegen 
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solcher Verlegeeinhehen entstehen dann regelmaBig WeUenberg gefuhrt Die Verlegung solcher Verlegeein- 
Fugen, deren Breite etwa gleich einer halben Welle ist heiten 1, 2 erfolgt dann derart, daB benachbarte Verle- 
Da der Grund dieser Fugen geneigt ist, gibt es auch geeinheiten 1, 2 mit dem Langsrand 8 im Bereich des 
keine Probleme mit der Ausfiillung dieser Fugen mittels Wellentales und dem Langsrand 9 im Bereich des Wel- 
des Keils, der unterseitig abgeschragt ist Die Schrage s lenberges einander gegeniiberliegen, wobei im Bereich 
sollte etwas steiler als die Schrage des Obergangs vom der so gebildeten Fuge die Ob erlappungss telle 7 der 
Wellenberg zum Wellental sein, damit sich der Keil bes- Wellplatten 4, 5 Hegt In die Fuge wird dann ein Feder- 
ser an Hdhentoleranzen anpassen kann. Es hat sich ge- keil 3 aus Polystyrol-Hartschaum eingesetzt, der an sei- 
zeigt, daB mit einem vorkonfektionierten Keil gearbei- ner Unterseite 16 einseitig abgeschragt ist Die Abschr&- 
tet werden kann, denn die geringen Toleranzen in der 10 gung entspricht im wesentlichen dem Verlauf des Ober- 
Breite nimmt das Material des Federkeils und der be- gangs vom Wellenberg zum Wellental. Bevorzugt sollte 
nachbarten Platten auf. In jedem Fall sitzt der Keil seit- die Abschr&gung 16 aber etwas steiler sein. Wie den 
Iich dicht in der Fuge und fullt praktisch das gesamte Fig. 1 und 2 zu entnehmen ist, fullt der Federkeil 3 prak- 
Volumen der Fuge aus. tisch die gesamte Fuge aus und schlieBt biindig mit der 

- Neben der einfacheren Konfektionierung der Verle- 15 Oberseite der Platten 10, 11 ab. Gewisse Abweichungen 
geeinheiten und der Federkeile sowie der einfacheren innerhalb eines Toleranzbereichs in der H5he und der 
Verlegearbeit besteht ein weiterer Vorteil der Erfin- Weite der Fuge nimmt der Keil 3 durch Verformung auf. 
dung darin daB sich die Verlegeeinheiten raumsparend 
transportieren lassen. Da mehrere Platten zu einer Ver- 
legeeinheit zusammengefaBt sind, lassen sie sich einfach 20 
zusammenklappen und dann unter Ausnutzung der 
gleichartigen Profilierung iibereinanderstapeln. Die 
Platzeinsparung gegenuber einer Rollbahn ist betracht- 
lich. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer Zeich- 25 
nung naher erlautert Im einzelnen zeigt 

Fig. 1 ein Dach aus Wellplatten mit einer daraufiie- 
genden Warmeschutzabdeckung im Querschnitt, 

Fig. 2 einen Ausschnitt aus Fig. 1 in vergrSBerter 
Darstellungund 30 

Fig. 3 mehrere ubereinandergestapelte Verlegeein- 
heiten der Warmeschutzabdeckung der Fig. 1 . 

Die Warmeschutzabdeckung besteht aus mehreren 
nebeneinander angeordneten Verlegeeinheiten 1, 2 und 
Federkeilen 3. Diese Warmeschutzabdeckung 1 bis 3 ist 35 
fur Dacher aus Wellplatten 4, 5 bestimmt, die auf einer 
Tragkonstruktion 6, 7 ruhen. Die Wellplatten 4, 5 haben 
ein regelmaBfges, wellenffirmiges ProfiL Sie sind ttber- 
lappend sowohl in Langsrichtung als auch in Querrich- 
tung verlegt Im Bereich der Oberlappungsstelle 7 ist 40 
das RastermaB des Wellenprofils gegenfiber dem tibri- 
gen Bereich etwas verkurzt Die Verkiirzung hangt vom 
Uberlappungsgrad ab. Aus diesem Grunde ist es nicht 
mSglich, auf die Wellplatten Verlegeeinheiten 1, 2 mit 
einem liber das gesamte Dach konstanten RastermaB 45 
aufzubringen. Im Ausftlhrungsbeispiel sind deshalb die 
gegentiberliegenden Rander 8, 9 benachbarter Verlege- 
einheiten 1, 2 unterschiedlich ausgebildet und zwischen 
ihnen ist ein Federkeil 3 eingesetzt 
, Die Verlegeeinheiten bestehen jeweils aus minde- 50 
stens zwei Platten 10, llaus Polystyrol-Hartschaum, die 
auf der einen Seite ein dem Wellenprof il der Wellplatten 
4, 5 angepaBtes Wellenprofil aufweisen und auf der an- 
deren Seite eben sind. Auf der ebenen Seite ist eine 
Dichtungsbahn 12, 13 mit einem Oberlappungsrand 14, 55 
15 an nur einem Langsrand aufkaschiert Zu Transport- 
zwecken lassen sich die uber die Dichtungsbahn 11, 12 
miteinander verbundenen Platten 10, 11 zusammenfai- 
ten, wie in Fig. 3 dargestellt ist Mehrere solcher Einhei- 
ten 1, 2 konnen so platzsparend gelagert und transpor- 60 
tiert werden. Die Platten 10, 1 1 konnen auch aus mehre- 
ren kleineren Platten zusammengesetzt sein. Die Plat- 
tengrfiBe wird man in Abhangigkeit von den Abmessun- 
gen des Materialblockes wahlen, aus dem die Platten 10, 
11 geschnitten sind. 65 

Wie aus den Figuren zu erkennen ist, ist bei jeder 
Platte 10, 11 der Schnitt an einem Langsrand 8 durch ein 
Wellental und am anderen Langsrand 9 durch einen 
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ABSTRACT s 


CHG DATE=19990617 STATUS=0> The invention relates to a 
heat -insulating 

covering for roofs comprising corrugated panels. The 


heat-insulating covering 

comprises insulating panels 10, 11, in particular 
consisting of rigid 

polystyrene foam, which are adapted to the profile of the 
corrugated panels 4, 

5 and bear, on the non-profiled side, a sealing web 12, 13 
which has been 

laminated on. The longitudinal borders 8, 9, running in 
the longitudinal 

direction of the profile, of neighbouring insulating panels 
10, 11 lie in the 

region of one corrugation peak and one corrugation valley, 
with the result that 

a joint is obtained at the overlapping point 7 of the 
corrugated panels 4,5, 

the width of said joint corresponding approximately to half 
the length of a 

corrugation. Inserted into said joint is a spring wedge 3 
which is bevelled on 

the bottom on one side. The joint with the inserted spring 
wedge 3 is covered 

over by an overlapping border 14 of the sealing web 12 . 
<IMAGE> 


